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La presente invention concerne les moyens de reali- 
ser un raccordement entre deux organes pneumatiques tela 
qu'un raccord, fixe a 1 < extremite d'un conduit et un or- 
gane utilisateur de 1'energie pneumatique tel qu'un ve- 
5 ran, un distributeur, 

ARRIERE PLAN DE L' INVENTION 
Dans le domains de S raccords pneumatigues , notamment 
des raccords vissis, on cherche a remplacer las pieces 
metalligues par des pieces en plastigue pour des raisons 
economises . il revient en effet moins cher de realiser 
la vis oreuse filetee extirieurement par injection d'un 
materiau thermoplastigne charge de fibres minerales gui 
par decolletage. Cependant, avec ce mode de fabrication 
dans lequel le demoulage de la portion filetee est riali-" 
IS se par devissage, il n'est pas possible de realiser una' 

gorge entre le filet i =, ,r,- „ ••• 

uec de la Vls creuse et la tete; (o'u 

1'epaulement d<appui)de cette vis, gorge servant au loge- 
ment d'un joint torique. il convient alors de loger le 
Doant dans une gorge circulaire menagee dans la surface 
20 de 1'epaulement, demandant, toutes choses egales par 
ailleurs, d'augmenter la taille du raccord dans sa partie 
au-dela de 1'epaulement, 

En outre, un organe a serrer en matiere plastique ne 
resxste pas au couple de serrage habitue llement exerce 
25 sur des pieces metalliques de meme dimension. 

Enfin, les qualites geometriques de la portion file- 
tee obtenue par injection sont tres inferieures a celles 
d'une partie metallique decolletee; en particulier la 
piece moulee est souvent ovalisee et le couple a develop- 
0 per pour effectuer l e ser rage est plus eleve que ce a 
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quoi s' attend normalement un operateur qui est tente de 
cesser I 7 operation avant que 1'etancheite ne soit assu- 
ree. Le raccordement est alors defectueux et f uit . 

OB JET DE L' INVENTION 

5 Par la presente invention, il est propose une struc- 

ture de jonction pneumatique qui peut etre fabriquee par 
inject ion-moulage dans laquelle les inconvenients prece- 
dents sont evites. 

BREVE DESCRIPTION DE L ' INVENTION 

10 A cet effet, 1' invention a pour objet une jonction 

d'un premier element pneumatique comprenant une vis 
creuse avec un axe longitudinal et d ! un second element 
pneumatique pourvu d'un orifice taraude d f accueil de la 
vis creuse, un premier epaulement de la vis creuse etant 

15 prevu pour venir en appui sur le bord de 1' orifice tarau- 
de par 1 1 intermediaire d'un joint torique, dans laquelle 
le premier element comporte, a 1' oppose .du filet, une 
portee de guidage et de maintien limitee axialement par 
un second epaulement, une entretoise tubulaire etant mon- 

20 tee a coulissement sur cette portee entre une premiere 
position dans laquelle elle s'etend au-dela du premier 
epaulement du cote du filet et une seconde position dans 
laquelle elle est au contact du second epaulement, 1 1 en- 
tretoise compcrtant un moyen indicateur de la tension de 

25 serrage etablie ou a etablir dans la vis creuse. 

Dans la premiere position de 1 ' entretoise, cette 
derniere constitue un moyen de maintien et de protection 
d'un joint d'etancheite dispose sous 1' epaulement sans 
qu'il soit loge dans une gorge de la vis creuse. Dans la 
30 seconde position de 1 ' entretoise , celle-ci constitue un 
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corps soumis 4 l< effort de serrage done qui se deforme 
sous cet effort, cette deformation servant d'indicateur 
de 1' effort, utile pour en pilot er 1 < intensity soit avant 
son etablissement (en indignant par exemple le point de 
depart, d'une course angulaire determinee) soit au cours 
de son etablissement (en signalant qu'un seuil de defor- 
mation est atteint) . 

Dans un mode particulier de realisation de 
1' invention, la portee possede un relief peripherique et 
l'entretoise possede au moins une partie de paroi, mobile 
au passage du relief, de sorte gue, cette mobilite qui se 
manifeste brusquement constitue un signe visuel pour, 
l'operateur ou engendre un signal auditif pour celui-ci:- 
de bruit d'un die par exemple), soit du debut du ser-J. 
rage a etablir sur une amplitude determinee, soit de la.. - 
fin de ce serrage. 

: t 

La mobilite de cette portion de paroi pent etre ob-> 
tenue par le biais d'une elasticity cette portion de pa- ■ 
rox etant concue comme une languette ou un cliquet elas- 
tique ou par le biais d'une amorce de rupture realisee a ■ 
la base d'une dent produisant 1'ejection de la dent au 
passage du relief. 

De maniere preferee, l'entretoise possede une zone 
d'ecrasement lorsqu'elle est axialement comprimee entre 
le second epaulement et le bord de 1 -orifice taraude qui 
est constitute par des reliefs d'extremite de l'entre- 
toise . 

Dans une variante de realisation, le materiau de la 
vis creuse et celui de l'entretoise sont ehoisis de sorte 
30 que 1-une des extremites axiales de l'entretoise est 
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pourvue de dents susceptibles de penetrer dans le second 
epaulement. 

Enfin, on signalera une autre variante de realisa- 
tion de 1' invention dans laquelle l'entretoise est trans- 
5 parente ou translucide . 

D'autres caracteristiques et avantages de 
1' invention ressortiront de la description donnee ci- 
apres a titre d'exemple de quelques variantes de realisa- 
tion de 1' invention. 

10 BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

II sera fait reference aux dessins annexes parmi 
lesquels : 

la figure 1 est une vue exterieure avec coupe par- 
tielle d'un premier mode de realisation de 
15 1' invention avec l'entretoise dans sa premiere position, 

la figure 2 est une vue semblable a celle de la fi- 
gure 1, l'entretoise etant dans sa seconde position, 

la figure 3 est une vue exterieure de l'entretoise 
mise en ceuvre dans les figures precedentes, 

2 0 la figure 4 est une vue semblable a celle des figu- 

res 1 et 2 d'une variante de realisation de la jonction 
de 1 ' invent ion , 

la figure 5 est une vue en coupe d'une autre va- 
riante de realisation de la jonction de 1' invention. 

25 DESCRIPTION DETAILLEE DE L' INVENTION 

Aux figures 1 et 2 , on a represents une jonction 
pneumatique sous la forme d'un raccord coude 1, bien con- 
nu en lui-meme, destine a etre visse dans 1' orifice ta- 
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raude 2a d'un corps pneumatique 2 tel par exemple qu'un 
verin. Le raccord comporte une vis creuse 3 avec un axe 
3a et filet 4 menage sous un epaulement 5 d'appui du rac- 
cord sur le bord 6 de 1' orifice taraude 2a, ce par 
1 ' intermediate d'un joint torique '7 . 

A 1' oppose du filet par rapport a 1' epaulement 5, la 
vis creuse 3 est prolongee par une portee 8 de maintien 
et de guidage pour une entretoise tubulaire 9. Cette en- 
tretoise est representee a la figure 1 dans une premiere ' 
position dans laquelle elle s'etend pour partie au-dela 
de 1' epaulement 5 afin de former un ecran de protection 
du joint 7. L' entretoise est maintenue dans cette posi- 
tion, soit par ajustement serre de sa partie 9a sur la 
portee 8, soit par un collage leger de cette partie sur 
la portee. Ce collage ou ce serrage, avec le bourrelet 
decrit ci-apres, constituent des moyens de liaison tempo- 
raire qui indexent axialement la position de 1' entretoise 
par rapport a la portee 8. 

ft-., 

On notera que la portee 8 est divisee en deux sec- 
tions 8a et 8b par un bourrelet 10, la section 8a formant 
la zone d'accueil de 1' entretoise 9 lorsqu'elle est pas- 
see de sa premiere position de la figure 1 a sa seconde 
position de la figure' 2, sous l'effet d'une poussee 
axiale engendree par le vissage de la vis 3 dans 
1' orifice 2a, alors que 1' entretoise prend appui sur la 
piece 2. La section 8a de la portee 8 est limitee a 
1' oppose du bourrelet 10 par un epaulement 11 centre le- 
quel 1' entretoise 9 vient buter. 

A la figure 3, on a represents par une vue exte- 
rieure 1' entretoise 9 mise en cmvre dans les figures pre- 
cedentes. On constate que cette entretoise est un corps 
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cylindrique qui comporte deux portions 9a et 9b, (une 
seule pourrait suffire) formant des languettes elasti- 
ques, dont l'extremite libre est pourvue d'une sorte de 
dent radiale 12 tournee vers 1'interieur. Ce sont ces 
5 dents qui prennent appui sur la section 8b de la portee 8 
lorsque l'entretoise est dans sa premiere position et sur 
la section 8a, derridre le bourrelet 10, lorsque 
l'entretoise 9 est dans sa seconde position. Par 
ailleurs, l'entretoise 9 possede, sur son extremite 13 
10 tournee du cote de l'epaulement 11, des reliefs 14 qui 
constituent des elements susceptibles d'etre ecrases par 
l'epaulement lorsqu'on poursuit le vissage du raccord 
dans 1' orifice 2a. 

La dimension axiale des dents 12 sera telle qu'apres 
15 un certain degre d'ecrasement des reliefs 14, les dents, 
elastiquement ecartees vers l'exterieur par le bourrelet 
10, tombent brusquement contre la section 8a de la portee 
8 en emettant un « clic » per^u par l'operateur comme le 
temoin d'un seuil de serrage suffisant pour avoir d'une 

2 0 part, realise un contact etanche par le joint 7, pince 

entre l'epaulement 5 et la surface 6 du bord de 1' orifice 
2a et, d' autre part, etabli dans la vis creuse 3 une ten- 
sion de serrage suffisante c'est-&-dire compatible avec 
les caracteristiques mecaniques du materiau plastique 
25 constituant cette vis. La position finale atteinte par 
l'entretoise 9 est representee a la figure 2 ou on re- 
trouve les elements deja decrits avec les memes referen- 
ces . 

Dans une variante non representee de 1' invention, 

3 0 aux lieu et place du bourrelet 10, on peut prevoir un 

etagement entre les section8a et 8b de la portee 8, de 



sorte que la section 8a est de diametre inferieur a celui 
de la section 8. Dans ce cas, les dents 12 seraient fle- 
chies exterieurement par la section 8b et au passage de 
la diminution de diametre, reviendraient elastiquement et 
brusquement centre la section 8a en emettant le « clic ». 

L' invention couvre egalement la variante de realisa- 
tion dans laquelle les reliefs 14 ne s'ecrasent pas mais 
penetrent dans la surface de l'epaulement 11, les mate- 
riaux de la vis et de l'entretoise etant prevus de dure- " 
tes differentes pour l'obtention de cet ef f et . Cette in- 
crustation produit l'effet supplement aire d'un anti- 
devissage du raccord si, bien entendu, il est prevu a 
1' autre extremite de l'entretoise des reliefs 
d' incrustation de l'entretoise dans 1' element 2. 

A la figure 4, l'entretoise representee differe de 
l'entretoise deja decrite par le fait qu'elle depourvue 
de reliefs 14 et que la dimension axiale d des dents 12 
est inferieure d'une valeur precisement determine a la 
dimension axiale D de la section 8a de la portee 8 situee 
au dessus du bourrelet 10. Dans ces conditions, 
l'operateur entend le « clic » des dents 12 centre la 
portee 8 au cours du serrage, a un moment ou la valeur 
critique de serrage n'est pas encore atteinte. II sait 
cependant qu'a partir de ce moment il suffira de proceder 
a une manoeuvre complementaire de la vis creuse d'une am- 
plitude angulaire preetablie pour que le seuil de serrage 
requis soit atteint . 

Dans une variante non representee de 1' invention, 
les dents 12 ont une dimension axiale telle que leur con- 
tact frottant sur le bourrelet 10 conduit a une flexion 
de rupture . C'est alors cette rupture ou cette ejection 
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qui constituera le signal pour l'operateur aux lieu et 
place du « clic » 

A la figure 5 enfin, on a represents une variante de 
realisation de 1 ' invention dans laquelle l'epaulement 11 
a ete remplace par une surface conique 15 sur laquelle 
vient porter une surface conique complementaire de 
l'entretoise 9 du raccord . L'entretoise peut etre reali- 
see dans un materiau transparent qui laissera apparaitre, 
au travers de son epaisseur, un signe porte par la sur- 
face 15 lorsqu'un contact suffisamment intime est realise 
entre cette surface et l'entretoise, contact qui corres- 
pondrait au degre de serrage desire. On peut egalement 
prevoir une entretoise en un materiau plastique qui 
change de couleur (par exemple passant de transparent a 
opaque) lorsqu'un certain degre de compression est at- 
teint. Dans ces deux cas, l'entretoise joue le role d'un 
indicateur visuel . 
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REVEND I CAT I ONS 

1- Jonction d'un premier element (1) pneumatique, 
comprenant une vis creuse (3) avec un axe longitudinal 

5 (3a), et d'un second element (2) pneumatique pourvu d'un 
orifice taraude (2a) d'accueil de la vis creuse (3), un 
premier epaulement (5) de la vis creuse etant prevu pour 
etre en regard du bord (6) de 1' orifice taraude (2a) et 
un joint torique (7) etant prevu sous 1' epaulement (5) 

10 pour assurer l'etancheite ente le premier et le sevond 
element, caracterisee en ce que le premier Element (1) 
comporte, a l'oppose du filet, une portee (8), limitee 
axialement par un second Epaulement (11) , une entretoise 
tubulaire (9) etant montee a coulissement sur cette por- 

15 tee entre une premiere position dans laquelle elle 
s'etend au-dela du premier epaulement (5) du c6te du fi- 
let et une seconde position dans laquelle elle est au 
contact du second epaulement (11), 1' entretoise compor- 
tant un moyen (9a; 12) indicateur de la tension de serrage 

2 0 etablie ou a etablir dans la vis creuse (3) . 

2- Jonction selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que la portee (8) possede un relief peripherique 
(10) et en ce que 1 ! entretoise (9) possede une partie 
(9a) de paroi mobile au passage du relief. 

25 3 " Jonction selon la revendication 2 7 caracterisee 

en ce que la partie (9a) de paroi mobile est elastique- 
ment deformable; 

4- Jonction selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que la partie (9a) de paroi mobile est a rupture. 
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5- Jonction selon l'une des revendications 1 a 4, 
caracterisee en ce que 1 .entretoise (9) possede une zone 
d'ecrasement lorsqu-elle est axialement comprise entre 
le second epaulement (11) et le bord de 1 -orifice (2a) 
taraude 1 . 

6- Jonction selon la revendication 5, caracterisee 
en ce que la zone d'ecrasement susdite est constitute par 
des reliefs (14) d'extremite (13) de 1 • entretoise . 

7- Jonction selon la revendication 1 a 4, caracte- 
risee en ce qu - au moins l'une des extremites axiales de 
l^entretoise (9) est pourvue de dents susceptibles de pe- 
netrer dans le second epaulement (11) . 

8- Jonction selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que 1 ' entretoise est transparente ou translucide. 

9- Jonction selon l'une des revendications prec<§- 
dentes, caracterisee en ce que 1 -entretoise est maintenue 
dans sa premiere position par des moyens de liaison axia- 
lement indexes prevus entre la portee et cette entre- 
toise, desactives sous l'effet d-une force axiale appli- 
quee sur 1 'entretoise en direction du second epaulement. 
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